ПРИМЕР ЗАДАНИЯ ДЛЯ МАГИСТРАНТОВ
на Студенческой олимпиаде 
по литейному производству 
в рамках XIV Международного съезда литейщиков России (г. Казань)
09 сентября 2019 г.

Код участника____________



Задание: Проанализировать брак в отливке и дать конкретные рекомендации по предотвращению его образования. 


	Вид брака в отливке
	Краткое описание принятых решений

	1. Описание выявленного в отливке дефекта
	

	В результате заливки песчано-глинистой формы сплавом АК7 в отливке были обнаружены дефекты в виде газоусадочной пористости в районе тепловых узлов. 
	1. При анализе причин возникновения указанного брака в отливке рассмотреть возможное влияние на него химического состава сплава, конструкций отливки и литниковой системы, расплава металла и литейной формы.
2. Дать предложение по его устранению (заделке) в отливке.




Приложение:
1. Диаграмма состояния сплава Al-Si;
2. Эскиз отливки с литниковой системой;
3. Состав материала литейной формы.


Оценка в баллах (средняя)________________


Члены жюри: 
(ФИО)__________________ (баллы)____________________ (подпись)______________
(ФИО)__________________ (баллы)__________________  _(подпись)______________
(ФИО)__________________ (баллы)____________________ (подпись)______________
 

Приложение 1 – Диаграмма состояния Al-Si



[image: C:\Users\ЕГИСМ\Desktop\СЕКРЕТАРИАТ\2018-2019 гг\Олимпиада Съезда литейщиков\Пример задания\Al-Si.tif]









Приложение 2 – Эскиз отливки с литниковой системой

[image: C:\Users\ЕГИСМ\Desktop\СЕКРЕТАРИАТ\2018-2019 гг\Олимпиада Съезда литейщиков\Пример задания\Эскиз отливки.tif]
Приложение 3 – Состав материала литейной формы


[bookmark: _GoBack]Состав песчано-глинистой смеси  для отливок
из алюминиевых сплавов

	Формовочная смесь

	Массовая доля составляющих, %
	Характеристика смеси

	Оборотная смесь
	Свежие материалы
	Влажность, %
	Газопроницаемость ед.
	Прочность при сжатии, МПа

	92-90
	8-10
	4,0-4,5
	≥70
	0,03-0,06

	


Стержневая смесь



Песок кварцевый 2К2О2016 –ГОСТ2138-91         -       96 %;
Глина бентонитовая 1П1Т2А- ГОСТ 28177-89    -         4 %;
Жидкое стекло                                                        -         6%

image1.tiff
O
1: B

B

B

B

.

.

.

.

L+(Al)

L+Si

(Al)

(Al)+Si

.

.

.

.

e e
Si, % mac.

.

.

.

.




image2.tiff
Lv LN UU([) N\QQQQ\ iy \«\

]

GUIHON 1

L=EL-1/W | C6-€9CLIDOT LY o1’y

VA7 WS VA B

= MIFGONIHUNMEOU

Scl | vz | AL Ly

KW T

W

GUIHOY ]

2\ T Hiioa)

god)/

EDy

Lo VHEy]

00010907899

Bere s er

st oypodf sopawny
WW G 00 19300pD0 SISHNSWIY SITHHDEDNNEY ¢

J6=2I2E 170 U mignywo

NOHEIWT BIHSRYEGN NHOOOWI § [HOUM 319HROGONO0D 7
6002-19765d 1701 ZE W3 OL=50-0L14

XGIYWO FUIOHRG ]

&/

A
7/
/]

S S S S ST S SN

Z
/
/

 Otre

095¢

U659

4

Ho9

GLLP

A

Y

u
:%w@ / _m,.és

jU

, W% Q=07

W0 g
U

| W0 =iy

Neane...
ARIRBG LS

NOWITRL

Ll

LLP
5ol

[EP

72

R
\
S

\\\\ W

L5

4

4

e

4

A
\

4

K0 p =ty
77U
W0 9T

Ot

0dd |

0ers 7457

NOEZ

T,

/4

, |
666.4.2016.01007.08 |

| LOOU o GHYt

ouigp 771 0goy]

(7070 N 7 | 977 WEg |

DUimp 11 4p0);

|
|

N GO

HoWIial 0]





